DDRO95BDPWDB

95 Pint Déshumidificateur

CARACTERISTIQUES SPECIFICATIONS
e Capacité de 45,0 litres (95 chopines US) par 24 Weight & Dimensions
oroduct WabxH 1812/16" x 14 3/16" x 24 10/16"
heures 45.72¢m x 35.56¢m x 60.96cm

e Pour les surfaces allant jusqu’a 560 m? (6 000 pieds  spipping WxDxH e 5035{13';;(;?;;6;252.1122
carres), en fonction des conditions Product Weight/Package Weight 60.6 Ib (27.49 kg) / 65 Ib (29.48 kg)

o Certifié Energy Star

e Pompe verticale : L’appareil peut pomper 'eau
directement dans un évier ou un drain pour un
fonctionnement continu

e Fonction ioniseur pour éliminer les bactéries et les
odeurs indésirables de la piece

e Fonction de déshumidification intelligente :

I'appareil contréle automatiguement '’humidité de la
piece en tenant compte de la température ambiante

e Fluide frigorigéne respectueux de 'environnement
R410A

e Commandes électroniques

e Ventilateur a 2 vitesses (élevée/basse)

e |Le dispositif basse température permet a l'appareil
de fonctionner a des températures jusqu’a 5 °C (41
°F)

e Redémarrage automatique : 'appareil redémarre
automatiquement aprés une panne de courant

e e dégivrage automatique empéche la formation de
givre

e |La fonction de vidage direct permet un
fonctionnement continu

e Filtre a air lavable et réutilisable

e 4 roulettes pour faciliter le déplacement d’'une piece
a lautre

e Environmentally friendly R410A refrigerant

e Limited 2 year carry in warranty



5070 Whitelaw Rd | Guelph, ON N1H 6Z9 | www.danby.com | 1800 263 2629

La recherche continue se traduit par des améliorations constantes. Par
conséqguent, ces informations et ces spécifications sont susceptibles d'étre
modifiées sans préavis.



