DDRO50BSPWDB

Découvrez le déshumidificateur de 50 pintes
avec pompe et Wi-Fi.
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Danby DDRO50BSPWDB

Découvrez le déshumidificateur de 50 pintes avec pompe et Wi-Fi.

CARACTERISTIQUES SPECIFICATIONS
e Déshumidificateur de 50 pintes (23,6 L) : controle Weight & Dimensions 850" x 5.5 x 19,00
. s 90" x 9.92" x 19.09"
I'humidité dans des espaces allant jusqu'a 3 000 Product WxDxH 48.01cm x 25.20cm x 48.49cm
pieds carrés Shipping WxDxH 20.39" x 11.50" x 20.75"

51.79cm x 29.21cm x 52.71cm

 Connexion Wi-Fi avec indicateur de réservoir plein Product Weight/Package Weight 425 Ib (19.28 kg) / 45.2 Ib (20.50 kg)

dans l'application

e Pompe verticale améliorée : l'unité peut pomper
I'eau directement dans un évier ou un drain

e Fonction de drainage direct permettant un
fonctionnement continu

e Fonctionnement silencieux - 49 dB

e Ventilateur puissant a 2 vitesses permettant
d'ajuster le confort

o certifié¢ ENERGY STAR®

o Commandes électroniques avec affichage a LED

e Minuterie de 24 heures

e Redémarrage automatique : l'unité redémarre
automatiqguement aprés une panne de courant

e Dégivreur automatique empéchant I'accumulation
de givre

e Fonction de basse température : l'unité fonctionne a
des températures aussi basses que 5°C
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La recherche continue se traduit par des améliorations constantes. Par
conséqguent, ces informations et ces spécifications sont susceptibles d'étre
modifiées sans préavis.



